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KLEIBERIT 510.3.30

1K PUR lepidlo

Oblast pouziti
e lepeni ozubovych spojli nosnych drev. dill

Vlastnosti lepeného spoje
e Zkouseno ustavem pro zkouseni materiall
(MPA) Univerzity Stuttgart dle EN 15425:2017
pro zafazeni do tfidy lepidel EN 15425:2017-I-
70-GP-0.3-w pro vyrobu:
e ozubovych spoju lamel pro cinkované
hranoly dle EN 15497
e ozubovych spoju lepeného lamelového
dfeva a vrstvenych nosnik( dle EN 14080
e ozubovych spoju kfizové vrstveného dieva
podle EN 16351
e ze smrku, jedle a modfinu
e Zkou$eno dle SANS 10183-4. 2009 pro
servisni tfidu S3 dle SANS10183-2
e Lepend spara je nendpadné svétla, ma
vysokou tepelnou odolnost a vysokou pevnost
e Lepeny spoj dosahuje kvality D4 dle DIN EN
204 (zkuSebni protokol i.f.t. ¢.
221.X.2309.984.DE.O1 ze dne 02.09.2023)
e Zkouseno dle DIN EN 14257 (Watt 91) (zkus.
protokol i.f.t. €. 221.2.2309.984.DE.01 ze dne
25.09.2023)

Vlastnosti lepidla

Baze: Polyuretan
Hustota: ca. 1,13 g/lcm?
Barva: bila az nazloutla

Viskozita pFi 20°C: ca. 18.500 mPas
(Brookfield RVT Sp. 6 / 20 Upm)

Oznaceni: viz bezpec€nostni list

Zpracovani

VSeobecné podminky zpracovani:

Teplota mistnosti a materialu ma byt +20°C, nesmi
byt niz8i jak +18°C. Toto musi byt
zdokumentovano sledovatelnym zplisobem.

Dfevo

Vyroba klinovych ozubl musi  prob&hnout
bezprostfedné pred lepenim. Je pfitom tfeba dbat
na normam odpovidajici tésnost spar. Lepené
plochy musi byt zbavené separator(
znemoznujicich lepeni.

Pozadavky vilhkosti pro lepené lamelové dfevo a
vrstvené nosniky dle DIN EN 14080:

Pouze pro profesionalni uzivatele

Jednodilné cinkované dily dale lepenim
zpracovavané na sténové a stropni prvky, musi
vykazovat vihkost mezi 8 a 15%. Rozdil mezi
vlhkosti jednotlivych napojovanych dill nesmi byt
vySSi jak 5%.

Cinkované dily pro dalSi vyrobu lamelovych
nosnikd musi vykazovat vihkost mezi 8% a 15%.
Rozdil vihkosti mezi jednotlivymi konci spojovanych
dild nesmi byt vyssi jak 5%.

Nanos lepidla

Nanos lepidla se provadi automaticky pomoci
ktomu uréenému a prubézné proti vlhkosti
chranénému systému pro zpracovani pfimo
z dodaného baleni.

Nanos lepidla se provadi ve formé& nanaseciho
hfebenu nebo bezkontaktnim nanasecim
systémem. Lepidlo se podle nanaseciho systému
nanasi bud jednostranné nebo oboustranné
v mnozstvi 120 az 160 g/ m?. Po lisovani musi byt
zaru€eno celoploSné a rovnomérné smaceni
ozubového profilu. Po vyvolani piného lisovaciho
tlaku je nutné vizualné zjisténé prabézné vytlaceni
lepidla podél lepené spary, ale ne dostateCné. Je
tfeba dodrZzovat doporu€eni nutnych kontrolnich
systému pro nanaseni.

Maximalni éekaci doba

Je tfeba zajistit, aby lepidlo po vyvolani lisovaciho
tlaku bylo jesté zcela lepivé. PFi lepeni ozubovych
spoju by mél byt lisovaci tlak aplikovan nejrychleji
jak jen mozné.

PFi klimatu mistnosti 20°C a 65% relativni vlhkosti
vzduchu a vihkosti dfeva 12% musi byt lisovaci tlak
vyvolan nejpozdéji do 30 minut od zahajeni nanosu
lepidla na lepené dfevéné dily. VySSi teplota
mistnosti, vySSi relativni vihkost vzduchu a vyssi
vihkost dfeva tento ¢as zkracu;ji.

Lisovaci tlak

Pfed zpracovanim musi byt vSechny ¢asti stroj,
které se dostanou do styku s lepidlem, oSetfeny
separatorem KLEIBERIT 885.0.

Pozadovany délkovy lisovaci tlak je zavisly na
geometrii klinu ozubU a je stanoven v normé DIN
EN 14080, pfiloha 1.4.7, popf. DIN EN 15497,
pfiloha G.4.7.

Lisovaci cas

Lepidlo vytvrzuje vlivem vihkosti (vzduch, material),
pfi lehkém vypénéni, na vodovzdorny, houZevnaty
lepidlovy film. Lisovaci €asy jsou pfitom zavislé na
teploté, vihkosti a tloustce lepené spary.
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Minimalni lisovaci ¢as je udan v normé DIN EN
14080, pfiloha 1.4.7, popf. DIN EN 15497, pfiloha
G.4.7. Principialné je tfeba lisovaci €as a lisovaci
tlak volit tak, aby Cerstvé lepené ozubové spoje po
opusténi lisu byly transportovany do vytvrzovaciho
zafizeni bez poskozeni.

Min. vytvrzovaci doba pro lepené dily
Minimalni vytvrzovaci doba je zavisld na
teploté a vihkosti. Po lisovani je nutna pfi vihkosti
dfeva 12% a klimatu mistnosti 20°C a 65% relativni
vlhkosti vzduchu minimalni vytvrzovaci doba 70
minut. Béhem této doby Ize s jesté ne zcela
vytvrzenym nosnikem pouze tak, aby vytvrzovaci
proces nebyl ovlivnén zménou tvaru nebo
vibracemi (viz DIN EN 14080, pfiloha 1.4.8, popf.
DIN EN 15497, priloha G.4.8).

Pokud je vlhkost dfeva 9% a dotvrzeni se
uskute€niuje za stejnych podminek jako vyse, je
minimalni vytvrzovaci doba 105 minut.

Pfesné Casy pro jednotlivé pouziti je tfeba stanovit
podle skute€nych teplotnich a vlhkostnich
podminek.

Dotvrzovaci doba pro lepené dievéné dily
Po ukonéeni minimalni vytvrzovaci doby je pfi
vlhkosti dfeva 12% a klimatu mistnosti 20°C a 65%
relativni vihkosti vzduchu nutna dotvrzovaci doba
140 minut.

Pokud je vlhkost dfeva 9% a dotvrzeni se
uskute€niuje za stejnych podminek jako vyse, je
dotvrzovaci doba 210 minut.

Béhem dotvrzovaci doby Ize dfevéné dily dale
opracovavat. Toto je tfeba kontrolovat a
dokumentovat na zdkladé vlastnich zkousek. Dle
DIN EN 14080, pfiloha 1.4.8, popf. DIN EN 15497,
pfiloha G.4.8DIN je tfeba =zaruCit, aby ani
dotvrzovaci proces ani pevnost ozubového spoje
nebyly pfedCasnym dal$im opracovanim jakkoliv
ovlivnény.

Dosazeni kone¢né pevnosti

PFi vihkosti dfeva 12% a klimatu skladovani 20°C a
65% relativni vihkosti vzduchu je tato dosaZena po
24 hodinéach.

Upozornéni:

Pro zajisténi vysoké kvality lepeného spoje
doporucujeme vytvoreni vhodné vlastni kontroly. Je
tfeba dodrzovat odpovidajici specifikace norem

Cisténi

Nevytvrzené PUR lepidlo Ize odstranit CistiCem
KLEIBERIT 820.0.

Jiz vytvrzené PUR lepidlo, napf. na nastrojich nebo
Castech strojl, Ize odstranit pouze mechanicky.

Velikosti baleni
KLEIBERIT 510.3.30:

Karton s 6 davkovacimi lahvemi
Plechové védro

Plechovy sud

a 0,8 kg netto
20,0 kg netto
210,0 kg netto

Cisti¢

KLEIBERIT 820.0:
Plechova konev
Separéator
KLEIBERIT 885.0:
Plastové védro

22,0 kg netto

5,0 kg netto

Jiné baleni na vyzadani.

Skladovani

Lepidlo KLEIBERIT 510.3.30 je ve vzduchot&sné
uzavienych plastovych lahvich bez hlinikového
pytle skladovatelné pfi 20°C po dobu ca. 6 mésicu.
Ve vSech ostatnich vzduchotésné uzavienych
obalech je lepidlo KLEIBERIT 510.3.30
skladovatelné pfi 20°C ca. 12 mésicu.

Skladovat v chladnu a suchu.

Lepidlo peclivé chranit pfed vlivem vlhkosti.
Produkt odolava mrazu az -20°C.

Pfed zpracovanim je tfeba lepidlo KLEIBERIT
510.3.30 pfivést na pokojovou teplotu.

Oteviend baleni co nejrychleji spotfebovat.

Stav 04.03.2024 ch; nahrazuje pfedchazejici vydani

Likvidace lepidel a obalt
Tiida odpadu 080501

Nase obaly jsou z recyklovatelného materialu (mezinarodni
znacka). Dobfe vyprazdnéné obaly Ize druhotné zpracovat.

Service

Nase poradenska sluzba pro aplika¢ni technologie je vam kdykoli k
dispozici. Informace jsou =zalozeny na naSich dosavadnich
zkuSenostech a nejednd se o zaruku ve smyslu judikatury BGH.
Zkontrolujte, zda je na$ produkt vhodny pro vase ucely.
Odpoveédnost, kterd presahuje hodnotu naSeho produktu, nelze
odvodit z téchto prohlaSeni, a to ani z vyuziti nasi bezplatné a
nezavazné poradenské sluzby

Pouze pro profesionalni uzivatele
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