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KLEIBERIT 510.3.05

1K PUR lepidlo

Oblast pouziti
e Plosné lepeni nosnych dfevénych dila

Vlastnosti lepeného spoje

e Zkouseno ustavem pro zkouseni materiall
(MPA) Univerzity Stuttgart dle EN 15425:2017
pro zafazeni do tfidy lepidel EN 15425:2017-I-
70-GP-0.3-w pro vyrobu:
e lepeného lamelového difeva a vrstvenych

nosniku dle EN 14080

e kFizove vrstveného dfeva podle EN 16351
e ze smrku, jedle a modfinu

e Zkouseno dle SANS 10183-4. 2009 pro
servisni tfidu S3 dle SANS10183-2

e Lepend spara je nenapadné svétla, ma
vysokou tepelnou odolnost a vysokou pevnost

e Lepeny spoj dosahuje kvality D4 dle DIN EN
204  (zkuSebni  protokol  Aidimme €.
221.72.2311.1267.DE.O1 ze dne 27.11.2023)

e Zkou$eno dle DIN EN 14257 (Watt 91) (zkus.
protokol Aidimme ¢&. 221.Z2.2311.1267.DE.O1
ze dne 27.11.2023)

Vlastnosti lepidla

Baze: Polyuretan
Hustota: ca. 1,13 g/cm?3
Barva: bila az nazloutla

Viskozita pfi 20°C: ca. 18.500 mPas
(Brookfield RVT Sp. 6 / 20 Upm)

Oznaceni: viz bezpeénostni list

Zpracovani

VSeobecné podminky zpracovani:

Teplota mistnosti a materialu ma byt +20°C, nesmi
byt nizS§i jak +18°C. Toto musi byt
zdokumentovano sledovatelnym zplsobem.

Drevo

Povrch dfeva pfipravit hoblovanim apod. nejdfive
24 hodin pfed lepenim. Zasadné plati: lepené
plochy musi byt zbavené separatori, které
znemoZzniuji lepeni.

Pozadavky vilhkosti pro lepené lamelové dfevo a
vrstvené nosniky dle DIN EN 14080:

U neoSetfeného dfeva musi byt mezi 8 a 15% a
pro oSetiené dievo mezi 11 a 18%.

Rozdil mezi vihkosti jednotlivych lamel nesmi byt
vysSi jak 5%.

Pouze pro profesionalni uzivatele

Nanos lepidla

Nanos lepidla se provadi automaticky pomoci
ktomu uréenému a prubézné proti vlhkosti
chranénému systému pro zpracovani pfimo
z dodaného baleni.

Nanos lepidla se provadi jednostranné ve formé
housenek na povrch dfeva. Nanesené mnozstvi
lepidla musi zaru€it celoploSné a rovnomérné
smaceni. To je zavislé na skuteénych vlastnostech
povrchu dfeva a od v jednotlivych pfipadech
zavislych toleranci dfevénych dill. Pro sparu 0,1
mm (tenko sparu) je od 140 g/m? a pro sparu 0,3
mm az 350 g/m2. Tloustka spary nesmi presahnout
0,3 mm.

Nanos lepidla je tfeba kontrolovat a zajistit pomoci
odpovidajicich  Fidicich systémd. Po vyvolani
plného lisovaciho tlaku je nutné vizualné zjisténé
pribézné vytlaceni lepidla podél lepené spary, ale
ne dostate¢né.

Maximalni €ekaci doba

Je tfeba zajistit, aby lepidlo po vyvolani lisovaciho
tlaku bylo jesté zcela lepivé. Pfi klimatu mistnosti
20°C a 65% relativni vihkosti vzduchu musi byt
lisovaci tlak vyvolan nejpozdéji do 5 minut od
zahajeni nanosu lepidla na lepené dfevéné dily.
VySSi teplota mistnosti, vy$Si relativni vlhkost
vzduchu a vysSi vlhkost dfeva tento €as zkracuiji.

Lisovaci tlak

Pfed zpracovanim musi byt vSechny ¢asti stroj,
které se dostanou do styku s lepidlem, oSetfeny
separatorem KLEIBERIT 885.0.

Proces vytvrzovani mé probihat pod tlakem, ktery
zaruCuje dostateény kontakt lepenych ploch. P¥i
lepeni musi byt lisovaci tlak minimalné 0,6 N/mm?
a nesmi prekrocit 1,0 N/mmz2. Je tfeba dbat na
dobrou tésnost spary a co mozna tenkou lepenou
sparu (max. 0,3 mm).

Lisovaci cas

Lepidlo vytvrzuje vlivem vihkosti (vzduch, material),
pfi lehkém vypénéni, na vodovzdorny, houZevnaty
lepidlovy film. Lisovaci €asy jsou pfitom zavislé na
teploté, vihkosti a tloustce lepené spary.

Pro rovné drevéné dily s vihkosti 12%, které jsou
lisovany v mistnosti s 20°C a 65% relativni vihkosti
vzduchu, je minimalni lisovaci ¢as 17 minut, pokud
je zaru€ena tenka lepena spara (max. 0,1 mm). U
silngjSich spar (max. 0,3 mm) je minimalni lisovaci
¢as 100 minut.
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Pokud u rovnych dfevénych dill je vlhkost dfeva
9%, tak je minimalni lisovaci €as ofi klimatu
mistnosti 20°C a 65% relativni vihkosti vzduchu pfi
zarucené tenké spafe (max. 0,1 mm) 20 minut a u
silnéjSich spar (max. 0,3 mm) 180 minut.

Pfesné Casy pro jednotliva pouziti je tfeba stanovit
na zakladé skute¢nych klimatickych podminek.

Dotvrzovaci doba pro lepené dievéné dily
Po lisovani je nutna pfi vlhkosti dfeva 12% a
tloustce spary 0,1 mm dotvrzovaci doba pfi klimatu
mistnosti 20°C a 65% relativni vihkosti vzduchu 70
minut. U silngjich spar (max. 0,3 mm) a za jinak
stejnych podminek je to 180 minut.

Pokud je vlhkost dfeva 9% a dotvrzeni se
uskuteChuje za stejnych podminek jako vySe, je
dotvrzovaci doba u spary o tloustce 0,1 mm 70
minut a u silnéjSi lepené spary (max. 0,3 mm) 300
minut.

Nasledné opracovani lepenych dilu:

Jesté béhem dotvrzovaci doby lze dfevéné dily
dale opracovavat. Je tfeba ale zarudit, aby pfitom
az do ukonceni dotvrzovaci doby na lepenou sparu
nemohly pusobit zadné Skodlivé sily. Toto je tfeba
kontrolovat a dokumentovat na zakladé vlastnich
zkousek.

Dosazeni koneéné pevnosti

PFi vihkosti dfeva 12% a klimatu skladovani 20°C a
65% relativni vihkosti vzduchu je tato dosazena po
24 hodinéach.

Upozornéni:

Pro zajisténi vysoké kvality lepeného spoje
doporucujeme vytvoreni vhodné vlastni kontroly. Je
tfeba dodrzovat odpovidajici specifikace norem.
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Cisténi

Nevytvrzené PUR lepidlo Ize odstranit CistiCem
KLEIBERIT 820.0.

Jiz vytvrzené PUR lepidlo, napf. na nastrojich nebo
Castech stroju, Ize odstranit pouze mechanicky.

Velikosti baleni
KLEIBERIT 510.3.05:

Karton s 6 davkovacimi lahvemi
Plechové védro

Plechovy sud

a 0,8 kg netto
20,0 kg netto
210,0 kg netto

Cisti¢
KLEIBERIT 820.0:
Plechova konev 22,0 kg netto
Separéator
KLEIBERIT 885.0:
Plastové védro 5,0 kg netto

Jin& baleni na vyzadani.

Skladovani

Lepidlo KLEIBERIT 510.3.05 je ve vzduchotésné
uzavienych obalech skladovatelné pfi 20°C po
dobu ca. 6 mésicu.

Skladovat v chladnu a suchu.
Lepidlo peclivé chranit pfed vlivem vihkosti.
Produkt odolava mrazu az -20°C.

Pfed zpracovanim je tfeba lepidlo KLEIBERIT
510.3.05 pfivést na pokojovou teplotu.
Oteviend baleni co nejrychleji spotfebovat.

Stav 12.03.2024 ch; nahrazuje pfedchazejici vydani

Likvidace lepidel a obalt
Trida odpadu 080501

Nase obaly jsou z recyklovatelného materialu (mezinarodni
znacka). Dobfe vyprazdnéné obaly Ize druhotné zpracovat.

Service

Nase poradenska sluzba pro aplika¢ni technologie je vam kdykoli k
dispozici. Informace jsou =zalozeny na naSich dosavadnich
zkuSenostech a nejednd se o zaruku ve smyslu judikatury BGH.
Zkontrolujte, zda je na$ produkt vhodny pro vase ucely.
Odpoveédnost, kterd presahuje hodnotu naSeho produktu, nelze
odvodit z téchto prohlaSeni, a to ani z vyuziti nasi bezplatné a
nezavazné poradenské sluzby

Pouze pro profesionalni uzivatele
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