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AkzoNobel Wood Coatings
Marketing Adhesive
Technické listy


LignuPro® Four A364
· Jednokomponentní  D4 PVAc lepidlo. Vhodné pro aplikace, kde je vyžadována vysoká odolnost vůči vlhkosti.
Jednokomponentní D4 PVAc lepidlo na lepení oken, dveří, stěnových panelů, venkovního nábytku, doplňků koupelen a jiných, kde je vyžadována vysoká odolnost vůči vlhkosti a teplotě 
Specifikace výrobku
	
	LignuPro® Four A364

	Výrobek
	PVAc lepidlo

	Dodávané jako
	Tekutina

	Barva
	Bílá 

	Viskozita
(v čase výroby)
	4000 - 10000 mPas

(Brookfield RVT, sp. 4, 20 rpm, 23°C)

	hustota
	Přibližně 1100 kg/m3

	pH
(v čase výroby)
	2,8 - 3,2
(at 25°C / 77°F)

	Skladovatelnost
(v měsících od datumu výroby)
	20°C/68°F
	30°C/68°F

	
	3 (6*)


	3 (6*)



	
	*Skladovatelnost může být prodloužena až na 6 měsíců, pokud je výrobek skladován v uzavřeném balení a v rozsahu teplot 10-30°C.

	Skladovací podmínky 
	Skladovací teplota; 15 - 30°C / 59 - 86°F.
Pokud lepidlo zmzne nemůže být již znovu použito.

Pokud není balení lepidla pečlivě uzavřeno, může se na povrchu vytvářet škraloup.

	Info o formaldehydu 
	Neobsahuje žádný formaldehyd, splňuje požadavky IOS-MAT-0003 and IOS-MAT-0069.

	Vlastnosti lepené spáry
	Vysoká teplotní a vlhkostní odolnost. Splňuje požadavky dle EN 204 class D4 a EN 14257 WATT 91.
Odolnost vůči vodě je dosažena po 7 - 14 dnech.

	Schváleno
	Testováno a schváleno v Institut für Fenstertechnik, Rosenheim (IFT), Germany podle EN204 class D4 and WATT 91.

	Zbarvení 
	Výrobek nezpůsobuje zbarvení dřeva. Nicméně železo, pocházející např. z nanášecího zařízení, může společně s kyselinou tříslovou obsaženou v některých druzích dřeva (zejména dubu) způsobit zbarvení.


Pokyny pro použití
	Aplikace
	Spárovka
Dveře
Okna
Parkety
Jiné

	Typy lisů
	Studený lis
Horký lis
Svěrky
Průběžný lis

	Teplota lepené spáry 
	10 - 90°C / 50 - 194°F

	Lisovací čas, 20°C / 68°F
(borovice-borovice, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2)
	30 - 45 minutes

	Lisovací čas, 30°C / 86°F
(borovice-borovice, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2)
	

	Tlak
	0,1 - 1,0 MPa

	Čas sestavení, 20°C / 68°F
(borovice-borovice, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2)
	Otevřený: 10 min
	Uzavřený: 12 min

	Čas sestavení, 30°C / 86°F
(borovice-borovice, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2)
	Open: -
	Closed:-

	Nános lepidla
	Jednostranné nanášení 60 - 200 g/m2

	Vlhkost dřeva
	5 - 14%, nejlépe 7 - 10%

	Příprava dřeva
	Pro dosažení nejlepších výsledků lepení musí být dřevo hladce ohoblováno. Ke slepení takto opracovaného dřeva by mělo dojít v následujících 24 hodinách po hoblování – ne později.

	Teplota dřeva
	Pro dosažení uvedených lisovacích časů nesmí být teplota dřeva nižší než 20°C.

	Lepení impregnovaného dřeva 
	Ve většině případů může být lepidlo použito, výsledek lepení musí být vyhodnocen pro každý jednotlivý případ.

	Čas po lisování 
	Standard může být splněn po 7 dnech kondiciování


Machinery

	Aplikátor
	7231- Ribbon spreader


Bezpečnost a ochrana zdraví při práci
	Manipulace
	Při manipulaci s lepidlem vždy používejte rukavice a ochranné brýle.

	Čištění
	Pro opláchnutí lepidla z pokožky a pro čištění strojního zařízení používejte vlažnou vodu. Čistěte dříve, než dojde k vytvrzení lepidla.

	Nakládání s odpady


	Produkt není považován za nebezpečný odpad.              Před likvidací nechte zbytky produktu dokonale vyschnout. 
U dvousložkových systémů musí být ve většině případů   s tužidlem nakládáno jako s nebezpečným odpadem, přesné informace naleznete v Kartě bezpečnostních dat (oddíl 13).

UPOZORNĚNÍ! Legislativní nařízení jednotlivých států či regionů se mohou 

lišit. O způsobu manipulace s odpadem se proto vždy poraďte                          

s autorizovaným zpracovatelem odpadů nebo s  místními úřady.

	Nakládání s odpadní vodou 
	Chemické vysrážení → nechat odtéci do kanalizace*
Pro více infomací ohledně chemického vysrážení odpadní vody prosím kontaktujte oddělení pro životní protředí, Casco Adhesives. 
* obecní kanalizace s čistírnou odpadních vod (pracující na biologické bázi)

(více viz. tabulka „Podrobné informace“)

UPOZORNĚNÍ! Legislativní nařízení jednotlivých států či regionů se mohou 

lišit. O způsobu manipulace s odpadem se proto vždy poraďte 

s autorizovaným zpracovatelem odpadů nebo s  místními úřady.

	Bezpečnost a ochrana zdraví
	Kompletní informace týkající se bezpečnosti a ochrany zdraví při práci najdete v Kartě bezpečnostních dat.


Právní doložka

Tyto informace jsou založeny na laboratorních zkouškách a dlouholetých praktických zkušenostech. Mají sloužit jako pomůcka k nalezení nejvhodnější pracovní metody. Protože výrobní podmínky u zákazníků nejsou pod naší kontrolou, nemůžeme být plně zodpovědní za výsledky práce, které jsou ovlivněny konkrétními podmínkami. V každém jednotlivém případě doporučujeme testování a průběžnou kontrolu výroby.
Contact Information
Stockholm, Sweden 
+46 8 743 40 00
High Point, USA
+1 336 841 5111
Singapore
+65 6762 2088
Medellin, Colombia
+57 4 3618888
www.woodadhesives.akzonobel.com
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