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Lepidlo GripPro X A800-1421	     
Jednosložkové PUR lepidlo pro nosné dřevěné výrobky


Řada lepidel AkzoNobel GripPro® X A800 byla speciálně vyvinuta pro použití v lisu za studena. 
Skládá se z řady na míru vyrobených jednosložkových PUR lepidel s nízkou pěnivostí, bez vláken, vytvrzujících vlhkostí, bez přídavku abrazivních plniv.

Tato řada lepidel se skládá ze světlých lepidel používaných pro nosné dřevěné konstrukce, jako je křížem lepené dřevo, konstrukční nosníky nebo spoje na ozub. 
Používá se v dřevozpracujícím průmyslu, kde jsou  požadavky na světlý lepený spoj s vysokou odolností proti vodě a povětrnostním vlivům. 

Prvotní testování provedl v souladu s požadavky normy EN15425:2023 jako lepidlo typu I Materialprüfungsamt für das Bauwesen (MPA BAU) der Technischen Universität München (TUM), Německo.
Produktová řada je vhodná pro výrobu lepeného lamelového dřeva podle normy EN 14080:2013, pro výrobu křížem lepeného dřeva podle normy EN 16351:2021 a pro výrobu konstrukčního masivního dřeva spojovaného na ozub podle normy EN 15497:2014.

Lepicí systém je certifikován a splňuje požadavky podle normy EN15425:2023 následující klasifikace:
EN 15425-I-90-GP-0.3-w
EN 15425-I-90-FJ-0.1-w





















Specifikace produktu
	
	A800-1421

	Produkt
	izokyanátový prepolymer na bázi MDI

	Dodací forma
	Kapalina

	Barva
	Transparentní 

	Viskozita
(v době výroby)
	6000 – 14 000 mPas
Brookfield CAP 2000+, sp.6, 12 otáček za minutu (smyková rychlost 40), 25 °C

	Hustota
	1060 kg/m³

	pH
(v době výroby)
	NEUPLATŇUJE SE

	Doba skladování
(v měsících od výroby)
	20°C/68°F
	30°C/86°F

	
	6
	6

	Podmínky skladování 
	Uzavřené balení při teplotě 20 °C / 68 F.°
Nesmí být vystaven teplotám pod 5 °C nebo nad 30 °C.

	Informace o formaldehydu

	Lepidlo neobsahuje formaldehyd a nepřispívá k emisím.



	
Podmínky skladování a doba skladování
	
	
Lepidlo GripPro® X A800-1421

	Doba skladování 15°C/59°F, od okamžiku výroby
	6 měsíců

	Životnost při skladování 20°C/68°F, od okamžiku výroby
	6 měsíců

	Životnost při skladování 30°C/68°F, od okamžiku výroby
	6 měsíců

	Doporučená teplota skladování
	Min: 15 °C Max.: 25 °C

	Krátkodobé vystavení teplotě
	Přípustné je pouze krátkodobé vystavení teplotám pod 5 °C a nad 30 °C.
Při nižších teplotách může docházet k nevratné krystalizaci. Vyšší teploty zkracují dobu skladovatelnosti. 


	Informace o podmínkách skladování
	Doba skladování výrobku je dána parametry, jako je reaktivita, viskozita a reologie. Doba skladování končí v okamžiku, kdy se reaktivita, viskozita nebo reologie změní z relativně stabilní hodnoty na hodnotu, která může ovlivnit
kvalita lepení. Pro dosažení dané skladovací životnosti výrobku je velmi důležité, aby byl výrobek skladován za doporučených podmínek. 






Pokyny pro zpracování
	Obsah vlhkosti 

	Obsah vlhkosti při lepení se liší v závislosti na konečném výrobku a prostředí, ve kterém bude instalován při konečném použití. Je upravena v příslušných výrobních normách.

	Produkt

	Rozsah obsahu vlhkosti
	Maximální odchylka od 2 lepených desek

	Konstrukční masivní dřevo se spoji na ozub (EN15497)
	7-18%
	5%

	Křížem lepené dřevo (EN16351)
	6-15%
	5%

	Lepené lamelové dřevo a lepené masivní dřevo (EN14080)
	6-15 % (neošetřené)
11-18 % (ošetřeno konzervačními prostředky)
	5%



Vlhkost dřeva má přímý vliv na vlastnosti spoje, přičemž největší vliv má povrchová vlhkost. 
Povrch dřeva se přizpůsobuje okolní vlhkosti velmi rychle, během několika minut, zatímco přizpůsobení celkové vlhkosti dřeva trvá déle. 
Rovnovážného stavu vlhkosti dřeva je dosaženo, když se vlhkost dřeva již nemění v závislosti na relativní vlhkosti vzduchu v místnosti. Následující tabulka slouží jako vodítko.

	
	relativní 
vlhkost %
	30%
	35%
	40%
	45%
	50%
	55%
	60%
	65%
	70%
	75%
	80%

	teplota °C
	35°
	5,0
	5,8
	6,6
	7,5
	8,4
	9,1
	10,0
	11,0
	12,1
	13,5
	15,1

	
	30°
	5,3
	6,2
	7,0
	7,9
	8,6
	9,4
	10,3
	11,2
	12,4
	13,9
	15,5

	
	25°
	5,6
	6,4
	7,3
	8,1
	8,9
	9,7
	10,5
	11,5
	12,8
	14,0
	15,8

	
	20°
	5,9
	6,7
	7,5
	8,3
	9,0
	9,9
	10,8
	11,8
	13,0
	14,3
	16,0

	
	15°
	6,1
	6,9
	7,7
	8,4
	9,2
	10,0
	10,9
	12,0
	13,1
	14,5
	16,0

	
	10°
	6,2
	7,0
	7,8
	8,6
	9,4
	10,1
	11,0
	12,0
	13,2
	14,7
	16,2


(rovnovážná vlhkost dřeva v % v závislosti na teplotě a relativní vlhkosti v místnosti - zdroj: R. Keylworth)


	Příprava materiálu

	Spojované díly musí být pečlivě vybrány, aby bylo možné vytvořit optimální kvalitu lepeného spoje. Aby bylo zajištěno dodržení předepsaných časů lisování, musí být teplota lamel minimálně +20 °C. Teploty materiálu nižší než +18 °C nejsou pro výrobu nosných konstrukcí podle normy EN 14080 povoleny. Pro dosažení nejlepšího výsledku musí být dřevo hladce ohoblováno. Pro optimální pevnost spoje by měla operace lepení proběhnout do 24 hodin po přípravě. Povrch musí být zbaven prachu, mastnoty, oleje a jiných druhů znečištění.


	Aplikace
	Křížem lepené dřevo (CLT), vrstvené nosníky, konstrukční dřevo se spoji na ozub, spoje na ozub, I-nosníky, vrstvené masivní dřevo.

	Typ tisku
	Hydraulický lis za studena, vakuový lis

	Stříkání vody
	Vhodné navlhčení povrchu dřeva může pomoci kompenzovat nižší vlhkost povrchu dřeva a zkrátit nebo neprodloužit dobu lisování. Voda by se měla nanášet rovnoměrně a ve správném množství, aby se zabránilo tvorbě kapek. Doba mezi nanesením vody a nanesením lepidla by měla zůstat pokud možno konstantní. Pro určení vhodného množství ve vztahu k době nanášení lepidla je vhodné se poradit s aplikačním technikem společnosti AkzoNobel. Pro zajištění prodloužené životnosti aplikačních trysek se doporučuje používat destilovanou vodu.



Nanášení lepidla
		Množství naneseného lepidla se může lišit v závislosti na procesních parametrech, jako je kvalita povrchu podkladu, tlak použitý při lisování, požadovaná doba lisování, druh dřeva, vlhkost dřeva, relativní vlhkost a aplikace jako taková. 
Množství naneseného lepidla by mělo být dostatečně vysoké, aby byly všechny spoje rovnoměrně pokryty lepidlem a splňovaly příslušnou normu kvality výrobku. 
Mírné vytlačení lepidla podél lepeného spoje při tlaku signalizuje jak dostatečné nanesení lepidla, tak dodržení maximální doby sestavení. 
Velké vytlačení lepidla svědčí o nadměrném nanášení lepidla, velmi vysokém tlaku nebo o kombinaci obojího. 


	Nános lepidla 

	smrk ztepilý (Picea abies), jedle bělokorá (Abies alba), borovice lesní (Pinus sylvestris)


	Podmínky
	Laminování s rozsahem nánosu lepidla

	20°C/65%rh/12% us, jednostranná nebo oboustranná aplikace, celkem:
	100-150 g/m²

	
	Rozsah nánosu lepidla při spojování na ozub

	20°C/65%rh/12% us, jednostranná nebo oboustranná aplikace, celkem:
	80 - 130 g/m²



Při výrobě nosných konstrukcí, v případě že je potřeba snížit množství nanášeného lepidla doporučujeme toto provádět ve spolupráci s technickou podporou společnosti AkzoNobel. Přitom je nutné dosáhnout dostatečného smáčení lepidla na lepeném povrchu. 
Tento proces optimalizace vyžaduje, aby byly výsledky důkladně zdokumentovány a aby byly dodrženy pokyny příslušné normy.




Doba sestavení
	Doba sestavení je doba od okamžiku kontaktu lepidla se vzduchem do okamžiku, kdy je na lepené dřevo vyvinut lisovací tlak. 
Celková doba sestavení se skládá z doby otevřené (OAT) a uzavřené (CAT). OAT je doba od nanesení lepidla po skládání lepených souborů. CAT je doba od složení lepených souborů po aplikaci lisovacího tlaku.
OAT a CAT jsou ovlivněny vlhkostí povrchu podkladu, relativní vlhkostí a teplotou v místnosti. Vyšší vlhkost povrchu, vlhkost vzduchu, teplota materiálu a okolí mohou zkrátit dobu sestavení. 
Lisovací tlak musí být aplikován do maximální doby sestavení a to dokud je lepidlo pořád aktivní.
Hodnoty OAT a CAT by měly být posuzovány odděleně. Celková doba sestavení (OAT + CAT) musí být posouzena pro každý konkrétní případ. Otevřená doba by měla být co nejkratší. Příliš dlouhá otevřená doba může za určitých podmínek negativně ovlivnit celkovou dobu sestavení a zkrátit ji.


	Maximální doba sestavení

	smrk ztepilý (Picea abies), jedle bělokorá (Abies alba), borovice lesní (Pinus sylvestris)


	Podmínky
	Maximální doba sestavení (podle EN15416-4:2017)

	20°C/65%RH/120 g/m²
	14 minut





Laminování
	Tlak

	Aby bylo zajištěno optimální vytvrzení lepidla, je třeba zajistit dostatečný a konstantní tlak po celou dobu lisování. 
Tlak musí být zvolen v souladu s příslušnou výrobní normou, aby bylo dosaženo tenkých lepených spár (<0,1 mm) nebo alespoň maximální povolené tloušťky spoje. 
U měkkého dřeva se obvykle používají lisovací tlaky od 0,6 N/mm². U tvrdých dřevin se obvykle používají lisovací tlaky od 1 N/mm².
Pokud je přítlak příliš vysoký, může se ze spoje vytlačit příliš mnoho lepidla, což může vést k horšímu lepení.


	Doba lisování

	Doba lisování je časový interval, po který je lepený spoj pod tlakem až do uvolnění tlaku lisu. Doba lisování se měří pomocí standardizovaných analytických metod, aby bylo možné vzájemně porovnávat doby lisování různých systémů.
Teploty materiálu < +18 °C pro výrobu nosných lepených dřevěných dílců nejsou povoleny.
Výkonnost lepicího systému ovlivňuje řada parametrů, jako je typ lisu, vlhkost dřeva, relativní vlhkost (RH), typ konstrukce, tloušťka lepicí spáry a druh dřeva. Čas lisování lze optimalizovat pouze po konzultaci s technikem společnosti AkzoNobel.

Povrchová vlhkost je považována za jeden z nejvíce ovlivňujících parametrů ve vztahu k době lisování. Zatímco vlhkost dřeva se mění relativně pomalu, povrchová vlhkost se oproti tomu přizpůsobuje prostředí poměrně rychle. 
Při snížení povrchové vlhkosti je třeba prodloužit dobu lisování. 
Jako vodítko pro GripPro X A800 lze předpokládat, že při relativní vlhkosti ≤ 60 % se doba lisování prodlouží o 10 % při každém 5% poklesu relativní vlhkosti nebo při každém 2% poklesu vlhkosti povrchu dřeva. Naopak při relativní vlhkosti ≤ 60 % se doba lisování zkracuje o 10 % na každých 5 % nárůstu relativní vlhkosti
(V porovnání s tím je vliv doby sestavení prostřednictvím zvýšené povrchové vlhkosti méně citlivý.)

Pro dosažení efektivní doby lisování se doporučuje přiměřená vlhkost povrchu podkladu. Pro vyrovnání klimatických výkyvů, a tím i měnících se dob lisování, se doporučuje podklad připravit postřikem vodou. Vodou lze kompenzovat prodloužení doby lisování v důsledku nízké povrchové vlhkosti. V závislosti na době mezi aplikací vody a lepidla a množství obou složek lze v ideálním případě nastavit nezměněnou dobu lisování. To by mělo být individuálně ověřeno aplikačním technikem společnosti AkzoNobel.


	Minimální doba lisování (při 20 °C a 65 % rh / 12 %us)

	smrk ztepilý (Picea abies), jedle bělokorá (Abies alba), borovice lesní (Pinus sylvestris)


	Podmínky
	Minimální doba lisování (podle EN15416-5:2017)

	20°C/65%RH/120 g/m²
	21 minut





Spoje na ozub
	Obecné

	Lepidlo musí být naneseno nejpozději 6 hodin po výrobě ozubů, nejlépe však co nejdříve.


	Tlak

	Tlak musí být zvolen v souladu s příslušnou výrobní normou a závisí na geometrii spoje na ozub, druhu dřeva, vlhkosti, teplotě dřeva a průřezu spojovaných částí. Níže uvedený graf může sloužit jako vodítko pro volbu správného tlaku ve vztahu k profilu ozubů.

[image: ] (EN15497:2014)


	Doba lisování

	Doba lisování je časový interval, po který je lepený spoj pod tlakem až do uvolnění tlaku lisu. 
Teplota dřeva v lepené spáře by během vytvrzování neměla být nižší než 18 °C. Relativní vlhkost by neměla být během vytvrzování nižší než 30 %. Další zpracování nesmí ohrozit proces vytvrzování deformací nebo vibracemi a mělo by být posouzeno pro každou konkrétní situaci.


	Minimální doba lisování 

	Dřeviny
	Doba lisování

	Smrk ztepilý (Picea abies), 
Jedle bělokorá (Abies alba), 
Borovice lesní (Pinus sylvestris),

	1 s pro dřevo o tloušťce < 45 mm, 
2 sekundy pro dřevo≥ tloušťka 45 mm

	Zkouška kontaktní aplikace lepidla
	

	Profily spojů na ozub se namátkově kontrolují ihned po nanesení lepidla a před spojením. Spoje na ozub musí být seříznuty kolmo na délku lamely 1 až 2 mm vedle základen ozubů. Poté se oddělí ručním tlakem na rovinu boků ozubových spojů. Vizuálně se zkontroluje pokrytí, přičemž lepidlem musí být pokryto nejméně 75 % celého povrchu boků ozubových spojů.


	Zkouška bezkontaktní aplikace lepidla

	Vzorky profilů prstů se odebírají náhodně bezprostředně po lisování spojených dílů, dlouho před vytvrzením. Prsty by měly být vyříznuty dvěma řezy podél konečků prstů. Poté se boky prstů ručně oddělí přiložením vzhledem ke slabé ose ohybu. Vizuálně se zkontroluje pokrytí, přičemž celá plocha boků prstů musí být pokryta lepidlem.







Po vytvrzení
	Po uplynutí doby lisování má lepený spoj konstrukce obvykle dostatečnou pevnost pro další zpracování. Doba po vytvrzení je doba potřebná k tomu, aby lepicí spoj dosáhl plné pevnosti a odolnosti proti vodě. Doba dotvrzení závisí na době lisování, vlhkosti, teplotě lisování, teplotě lamel a také na teplotě při dotvrzení. Vytvrzování při jiných teplotách než 20 °C může změnit požadovanou dobu po vytvrzení. Požadovanou dobu po vytvrzení by měla určit technická podpora společnosti AkzoNobel.


	Minimální doba po vytvrzení

	20°C/65%rh/12% us/120 g/m²
	6 hodin



Produkty služeb
	Pro podporu použití PUR lepidel vytvrzujících vlhkostí doporučujeme používat GripPro® X Clean 4406, GripPro® X Protect 4407 a GripPro® X Protect 4408.

Clean 4406 je vynikající tekutý čisticí prostředek na tekuté a vytvrzené zbytky PUR.

Protect 4407 je separační pasta, která se používá k zamezení ulpívání lepidel na zařízení nebo k utěsnění aplikačních trysek, aby se zabránilo kontaktu vlhkosti s lepidlem.

Protect 4408 je separační olej, který se používá k hermetickému utěsnění trysek mezi cykly nanášení lepidla a zabraňuje tak jeho vytvrzování.



Informace o manipulaci a životním prostředí
	
Zpracování 
Vyhněte se přímému kontaktu s výrobky. Je třeba dodržovat správnou pracovní hygienu. Lepidlo obsahuje izokyanát, který reaguje s vlhkostí pokožky. Používejte rukavice vhodné pro manipulaci s izokyanáty (nejlépe nitrilové). 
Při manipulaci s výrobkem vždy používejte ochranné brýle. Nedovolte, aby lepidlo přišlo do styku s vodou nebo vlhkostí. Při manipulaci s výrobkem a jeho aplikaci zajistěte dobré větrání, nejlépe místní odsávání. Lepidlo na pokožce odstraňte zředěným isopropylalkoholem a poté místo kontaktu omyjte vodou a mýdlem.

Čištění 
Pro čištění zařízení a nástrojů používejte čisticí rozpouštědla pro PUR. Je třeba dodržovat správnou průmyslovou hygienu.

Nakládání s odpady 
Lepidlo: Obsahuje izokyanáty a musí se s ním nakládat jako s nebezpečným odpadem. Lepidlo: Pro nakládání s odpadem viz oddíl 13 v bezpečnostním listu.
Pozor! Vnitrostátní a/nebo regionální předpisy se mohou lišit. Obraťte se prosím na příslušné úřady.

Zdraví a bezpečnost 
Bezpečnostní list obsahuje informace týkající se zdraví a bezpečnosti. Tyto informace si pečlivě prostudujte. 

Informace jsou založeny na laboratorních testech a praktických zkušenostech. Jsou úvodní a mají uživateli pomoci najít nejvhodnější způsob práce. Vzhledem k tomu, že výrobní podmínky uživatele jsou mimo naši kontrolu, nemůžeme nést odpovědnost za výsledky práce, které jsou ovlivněny místními podmínkami. V každém konkrétním případě se doporučuje testování a průběžná kontrola



Kontaktní informace
Stockholm, Švédsko 	+46 8 743 40 00						High Point, USA	+1 336 841 5111
Amata, Vietnam 	+84 8 844 5743						Medellin, Kolumbie	+57 4 3618888

www.woodadhesives.akzonobel.com	







	1
Kontaktní informace
Stockholm, Švédsko 	+46 8 743 40 00				High Point, USA	+1 336 841 5111 
Amata, Vietnam 	+84 8 844 5743				Medellín, Kolumbie	+57 4 3618888

www.woodadhesives.akzonobel.com	

	2
image1.png
N/mm?
15

0 10 20 30 40 50 60 mm




image2.jpeg
AkzoNobel




